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นายจักรายุทธ มากทอง 

สถานะ : อนุสิทธิบัตร  
เลขที่ค าขอ : 2003000017  
ที่มา ข้อมูลเบื้องต้น และความส าคัญของปัญหา/ ผลงาน 
           วัสดุเชิงประกอบ (Composite Material) คือวัสดุที่ประกอบขึ้นจากวัสดุที่มีสมบัติ

แตกต่างกันตั้งแต่ 2 ชนิดขึ้นไปโดยไม่เกิดการรวมตัวเป็นเนื้อเดียวกัน ท าให้สมบัติของวัสดุเชิง
ประกอบที่เกิดขึ้นมีสมบัติร่วมกันของวัสดุที่เป็นองค์ประกอบ พอลิเมอร์คอมโพสิต ( Polymer 
Composite) ในปัจจุบันนั้นได้เข้ามามีบทบาทมากขึ้นโดยสามารถน ามาประยุกต์ใช้งาน                
เพ่ือทดแทนวัสดุจากธรรมชาติ โดยปรับปรุงคุณสมบัติโดยการเติมสารเสริมแรง เพ่ือเพ่ิมความ
แช็งแรงให้กับวัสดุอีกท้ังยังเป็นแนวทางในการน าเอาวัสดุที่เหลือใช้จากธรรมชาติสร้างมูลค่าเพ่ิม  
          วัสดุเหลือใช้จากธรรมชาติมีหลากหลายเถ้าแกลบ (Rice husk ash ; RHA) เป็นผลพวง
จากเกษตรกรรมซึ่งในประเทศไทยนั้นเป็นประเทศที่มีการปลูกข้าวเป็นอันดับต้นๆ ของโลก โดย
มีก าลังการผลิตข้าวปีละประมาณ 25 ล้านต้น โดยแกลบเป็นส่วนที่ได้หลังจากกระบวนการสีข้าว 
โดยแกลบจะถูกน าไปเผาในอุณหภูมิ 500 - 700 องศาเซลเซียส เพ่ือน ามาผลิตเป็นกระแสไฟฟ้า
ซึ่งของเสียหลังการผลิตกระแสไฟฟ้านั้นจะต้องเสียค่าใช้จ่ายในการก าจัดทิ้ง สามารถน ามา
ประยุกต์ใช้ให้เกิดประโยชน์โดยการน ามาผสมพอลิเมอร์เสริมแรง เนื่องด้วยลักษณะทางกายภาพ
ของผงเถ้าแกลบเป็นของแข็งโดยจะส่งผลให้คุณสมบัติทางกลของพอลิเมอร์นั้นมีความแข็งแรง
เพ่ิมมากข้ึน 

เป้าหมายการประดิษฐ์พอลิเมอร์คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตและผงเถ้าแกลบ โดยการ
เติมที่สัดส่วนแตกต่างกัน และท าการผสมพอลิคาร์บอเนตและผงเถ้าแกลบด้วยเครื่องอัดรีดแบบ
สกรูคู่ (Twin screw Extruder) จากนั้นจะท าการขึ้นรูปชิ้นงานถาดรองแก้ว ด้วยกระบวนการฉ๊ก
ขึ้นรูปที่สัดส่วนการผสมที่มีคุณสมบัติทางกลที่ดีที่สุด 



 

สรุปและจุดเด่นเทคโนโลยี/ ผลงาน 
 สัดส่วนของพอลิเมอร์คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตและผงเถ้าแกลบประกอบด้วยพอลิคาร์บอเนต

เกรด H3000R และผงเถ้าแกลบขนาดเฉลี่ย 17 ไมโครเมตร โดยสัดส่วนของพอลิเมอร์คอมโพสิต
มีส่วนปรกอบดังต่อไปนี้ 

1. พอลิคาร์บอเนตเกรด  

พอลิคาร์บอเนตเกรด อัตราการไหล 33 g / 10 min ที่น้ าหนัก 1 กิโลกรัม หรือ 100 
%wt 

2. ผงเถ้าแกลบ 

ผงเถ้าแกลบขนาดเฉลี่ย 17 ไมโครเมตรที่สัดส่วนการผสม 1 ส่วนต่อน้ าหนักหนึ่งร้อย
ส่วนของพอลิเมอร์ 

ขั้นตอนการผลิตพอลิเมอร์คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตผสมผงเถ้าแกลบ 
1. ผงเถ้าแกลบขนาดเฉลี่ย 17 ไมโครเมตร ได้มาจากระยะเวลาในการบด ของเครื่องบด

แบบลูกกลิ้ง เป็นเวลา 1 ชั่วโมง และจะน าไปอบเพื่อคลายความชื้นเป็นเวลา 6 ชั่วโมง 

2. น าพลาสติกพอลิคาร์บอเนตเกรด 33 g / 10 min อบคลายความชื้นเป็นเวลา 6 ชั่วโมง 

3. การผสมเม็ดลงสู่ Hopper กระท าโดยการ Hopper feeder ของวัสดุสองชนิดตาม

อัตราส่วนที่ต้องการเพื่อให้เกิดการกระจายตัวของสารตัวเติมในพอลิเมอร์โดยสมบูรณ์ 

4. กระบวนการฉีดพลาสติก พอลิเมอร์คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตผสมผงเถ้าแกลบนั้น 

กระท าโดยตั้งอุณหภูมิ 4 ช่วง 290, 300, 290 และ 300 องศาเซลเซียส เวลาในเย็นตัว

ของพอลิเมอร์ 5 วินาที 

 กรรมวิธีการผลิตผลิตภัณฑ์ถาดรองแก้วในกระบวนการฉีดขึ้นรูปพลาสติกของพอลิเมอร์
คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตและผงเถ้าแกลบด้วยวิธีการผสมด้วยเครื่องอัดรีดแบบสกรูคู่ ประกอบ
ไปด้วยพอลิคาร์บอเนต ผงเถ้าแกลบขนาดเฉลี่ย 17 ไมโครเมตร การประดิษฐ์มีวัตถุประสงค์              
เพ่ือทราบถึงสัดส่วนในการผสมพอลิเมอร์คอมโพสิตพอลิคาร์บอเนตและผงเถ้าแกลบที่มีสมบัติ
ทางกลที่ดีที่สุด และน าไปใช้ในกระบวนการฉีกข้ึนรูปผลิตภัณฑ์ถาดรองแก้ว 
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